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The housing (1) for components associated with the motor (18) has a U-shaped, high side 
profile which is closed by aflat lid (13). It comprises two end sections (6,7) and one 
centre section (2) . The housing is mounted on the non-drive end bearing bracket (17) by- 
fitting the centre limb of the housing onto the centre limb (19) of the bracket (17). 

The housing typically contains connections to the motor, the brush holders (8), the detector 
coil of a tachometer, a p.c.b. and similar items. 

USE/ ADVANTAGE - Automatic washing machines . Contains components in one housing to simplify 
automatic assembly. 

ABSTRACTED -PUB-NO : DE 3634214C 



EQUIVALENT -ABSTRACTS : 

The electric drive motor has an insulating carrier (1) supporting the motor operating 
circuit components, formed as a dished housing with its base facing the drive motor. The 
housing has a U-shaped cross-section with the base attached to a mounting strap (17) 
attached to the drive motor and the side arms (6,7) projecting inwards towards the stator 
packet . 

At least one of the U arms has a hollow space for housing the operating circuit components 
and the associated wiring. The housing is fitted with a cooperating cover (13), attached by 
a film hinge. 

USE/ ADVANTAGE -Washing machines . Simple fixing of operating circuit module to electric 
motor. 

GB 2197136B 

Drive means comprising an electric motor and an insulating material carrier member of 
s^jstan^ajLly U- shaped cro s s - sect ion f o r electrical c onnec tigg means and con s onants 
associated with the motor, -the motor being provided with a yoke- shaped bearing' carrier which 
is fastened to a stator lamination stack of the motor and a central portion of which 
accommodates a bearing for a shaft of the motor, and the carrier member defining a trough- 
shaped base and side walls, a coverable Opening and a passage bore for the shaft and being 
arranged On the central portion Of the bearing carrier with the base wall facing the motor. 
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(gj) Antriebsmotor fur ein Gerat 

Antriebsmotor fur ein Gerat vorzugsweise fur ein ortsf e- 
stes Gerat z. B. eine Waschmaschine, mit einem aus Isolier- 
material bestehenden BauteH, das als Tragerbautei! furzum 
Betrieb des Motors vorgesehene Bauelemente und letter- 
bahnartigereiektrischerVerbindungen zur Herstellung einer 
motorintemen Verdrahtung ausgebildet 1st wobei das Tra- 
gerbautei! in Form eines wannenartigen Gehauses mit hoch- 
gezogenen Sehenwanden ausgebildet tst welches mit sei- 
ner Bodenplatte dem Antriebsmotor zugekehrt tst und des- 
sen Offnung abdeckbar ist 
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Patentansp ruche (2) des Tragerbauteiles (1) vom Lagertrager (17) 

Qbergriffenwird 

L Antriebsmotor Fur ein Gerat, vorzugsweise fur 13. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 12, 

ein ortsfestes Gerat, z. B. erne Waschmaschine, mit dadurch gekennzeichnet daB am Tragerbauteil (1, 

ein em aus Isoliermaterial bestehenden Bauteil das 5 21) auBenwandseitig Aufnahmen fur Steckverbin- 
als Tragerbauteil fur zum Betrieb des Motors vor- deranschlusse (16, 26) angeordnet sind 

gesehene Bauteiie und leherbahnartiger elektri- 14. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 13, 

scher Verbindungen zur Herstellung einer motor- dadurch gekennzeichnet, daB an der motorzuge- 

internen Verdrahtung ausgebfldet ist, nach Patent wandten Seite des Tragerbauteiles (1) etwa in Hohe 

(Patentanmeldung P 35 13 155.1), dadurch gekenn- io der Standerblechpafcetebene Steckverbindungen 
zeichnet, daB der Tragerbauteil (1) in Form eines zur Verbindung der Verdrahtungselemente mit den 

wannenartigen Geniuses mit hochgezogenen Sei- Wicklungsenden angeordnet sind. 

tenwanden ausgebfldet ist, welches mit seiner Bo- 15. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 14, 

denplatte dem Antriebsmotor zugekehrt ist und dadurch gekennzeichnet, daB die Wande der 

dessen Offnung abdeckbar ist is Schenkel (2, 6, 7) des Tragerbauteiles (1) in ihrer 

2. Antriebsmotor nach Anspruch 1, dadurch ge- Pormgebung den Konturen des Motors bzw. des 
kennzeichnet, daB der Antriebsmotor mindestens Lagertragers (17) angepaBt sind. 

emen in Stegform ausgebOdeten Lagertrager (17) 16. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 15, 

besitzt, daB das Tragerbauteil (1) im Querschnitt dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbauteil (1) 

etwa U-formig ausgebfldet ist, mit seinem Mittel- 20 an seiner motorabgewandten Seite mittels eines 
schenkel (2) der Steg des Lagertragers (17) fiber- Deckelteiles (13, 25) verschlossen ist, welches durch 

greift und zum Standerblechpaket (18) hin vor- ein Filmscharnier mit dem Tragerbauteil (1) auf- 

spiingende Seitenschenkel (6, 7) besitzt und daB kiappbar verbunden ist 

mindestens einer der Schenkel (2, 6, 7) des Trager- 
bauteiles (1) emen Hohiraum zur Aufnahme von 25 Beschreibung 
zum Betrieb des Antriebsmotors erforderlichen 

Bau- bzw. Verdrahtungselementen aufweist Die Erfindung bezieht sich auf die Ausbfldung eines 

3. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 und 2, Tragerbauteiles entsprechend dem Oberbegriff des 
dadurch gekennzeichnet, daB beide Seitenschenkel Hauptanspruches. 

(6, 7) des Tragerbautefles (1) als zur motorabge- 30 In Weiterbildung der im Hauptpatent (Patentanmel- 
wandten Seite hin offene Hohlraume ausgebfldet dung 35 13 155.1) beschriebenen Erfindung Iiegt der 
sind. voriiegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, daB am 

4. Antriebsmotor nach den AnsprQchen 1 bis 3, da- Antriebsmotor eines vorwiegend ortsfest betriebenen 
durch gekennzeichnet, daB der Mitteischenkel (2) Gerates angeordnete Tragerbauteil in der Weise auszu- 
und/oder die Seitenschenkel (6, 7) des Tragerbau- 35 gestalten, daB die auf ihm angeordneten Verbindungsr„ 
tefles (1) auf der motorabgewandten Seite durch leitersysteme und Bauteiie besser vor Umwdteinflussen 
eine die Verdrahtungselemente aufhehmende, ent- geschfitzt sind, daB diese Bauteiie auf einfachere Weise 
fernbare Leiterplatte (12) verschlossen sind. — gegebenenfalls mittels Fertigungsautomaten — am 

5. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 4, da- Tragerbauteil montierbar sind und daB das Tragerbau- 
durch gekennzeichnet daB die Hohlraume des Tra- 40 teil selbst zweckmaBiger bzw. automatengerecht ausge- 
gerbauteiles (1) mit gegen das Eindringen von bildet sowie auf einfachere Weise herstellbar und am 
Fremdkorpern geschutzten BelQftungsoffnungen Motor montierbar ist um gegebenenfalls die vollauto- 
versehen sind matische Herstellung des gesamten Motors zu ermSgli- 

6. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 5, da- chen. 

durch gekennzeichnet daB die Seitenschenkel (6, 7) 45 Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung im wesent- 
des Tragerbauteiles (1) einstucldg mit den Bursten- lichen durch die im Kennzeichnungsteil des Hauptan- 
haltern (8, 9) ausgebfldet sind spruchs aufgefuhrten MaBnahmen geldst wahrend in 

7. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 6, da- den Unteranspruchen besonders vorteflhafte Weiterbil- 
durch gekennzeichnet, daB der Lagertrager (22) dungen der Erfindung gekennzeichnet sind 

und d^ Tragerbauteil (21) als einstiickiges Formteil 50 Die Erfindung bringt den Vortefl mit sich, daB das 
aus dem gJeichenWerkstoff hergestellt sind Tragerbauteil sowohl bezuglich seiner elektrischen als 

8. Antriebsmotor nach den AnsprQchen 1 bis 7, da- auch bezuglich seiner mechanischen Ausgestaltung dem 
durch gekennzeichnet, daB die Verdrahtungsele- Antriebsmotor in Bauform und -groBe optimal ange- 
mente in die Wande des Tragerbauteiles (1) einge- paBt ist AuBerdem werden bei seiner Herstellung bis- 
lassen sind 55 her notwendige Arbeitsgange eingespart SchlieBlich er- 

9. Antriebsmotor nach den Anspruchen 1 bis 8, da- laubt die Formgestaltung des Tragerbauteiles seine 
durch gekennzeichnet daB die Motorwelle (20) vollautomatische Herstellung und Bestuckung und ver- 
durch den Mitteischenkel (2) des Tragerbauteiles einfacht somit die Herstellung des Motors, der nunmehr 
(1, 21) hmdurchgefuhrt ist ebenfails vollautomatisch gefertigt, in das Gerat einge- 

10. Antriebsmotor nach dea Anspruchen 1 bis 9, 60 setzt und mit den zugehSrigen AnschluBleitern verbun- 
dadurch gekennzeichnet daB im Mitteischenkel (2) den werden kann. Die Bestuckung des Tragerbautefles 
des Tragerbautefles (1, 21) ein Tachogenerator an- erfoigt vor dessen Befestigung am Motor, so daB das 
geordnetist bereits fertige Bauteil nur an dera Motor befestigt — 

11. Antriebsmotor nach den AnsprQchen 1 bis6 und gegebenenfalls mittels einer Steck- und/oder Rastver- 
9 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB das Trager- 65 bindung — zu werden braucht bzw, daB das gleichzeitig 
bautefl (1) am Lagertrager (17) verrastbar ist mit der Montage des Lagerschfldes erfoigt 

IZ Antriebsmotor nach den Anspruchen I bis 11, Ein prinzdpielles Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung 
dadurch gekennzeichnet daB der Mitteischenkel ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden 
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naher beschrieben, es zeigt tung des wnenraumes des Tragerbauteiles 1 gegen Urn- 

Fig. 1 die im Schnitt A-£(F5g. 2) dargestellte Seiten- feldeihflusse aller durch den Motoreinsatz denkbaren 

ansicht des Tragerbauteiles, Arten gegeben. 

Fig. 2 die Draufcicht auf das Tragerbauteil bei abge- Im Rahmen der Erfindung ist auBerdem audi die 

nommenen Deckelteil, 5 Moglichkeit gegeben, den Innenraum des Tragerbautei- 

Fig. 3 die Ansicht eines Lagertrigers mit aufgesetz- les 1 nach erfolgter BestQckung mit einem geeigneten 

tem Tragerbauteil und Isolierstoffzuvergiefien. 
Fig. 4 die Ansicht eines mit dera Lagertrager einstflk- Das Tragerbauteil 1 besitzt vorzugsweise an einer 

kigausgebfldeten Tragerbauteiles. seiner AuBenwande Aufnahmen 16 fur Steckverbin- 

GemaBden Fig. 1 und 2 ist das Tragerbauteil lalsim to dungsanschlQsse, z. R Flachstecker 27, die in vorteilhaf- 

Querschnitt etwa U-formiger Hohlkorper ausgebildet, ter Weise den direkten AnschluB der zum angetriebe- 

der mit seinem Mittelschenkel 2 den nicht darges tell ten, nen.Gerat fuhrenden Leitungen an die Leiterbahnen auf 

voragsweisertegfomigenl^ertragerubergreiftDer der Leiterplatte 11 bzw. im Tragerbauteil 1 ennogli- 

Mittelschenkel 2 des Tragerbauteiles 1 enthalt eine chen, 

Durchgangsbohrung 3, durch welche die Lauferwelle 15 Die Befestigung des Tragerbauteiles am Motor er- 
oder der Kollektor des Antriebsmotors ragt In vorteil- folgt vorzugsweise mittels federnder Rasthaken, die in 
hafter Weise enthSIt der Mittelschenkel 2 Haltenmgen 4 geeignete Offnungen eines Motorbautefles eingreifen 
fur die Spule 5 eines Tacbogenerators bzw. fur anders- oder den Lagers teg untergreifen, sie kann aber auch 
artig ausgebildete Bauelemente zur Drehzah labnahme, mittels Schraub-, Niet- oder Klebverbindungen erfol- 
beispielsweise einen Hallgenerator. Die Seitenschenkel 20 gen. 

6 und 7 des Tragerbauteiles 1 ragen zum Standerblech- In der Fig. 3 ist ein Ausfflhrungsbeispiel eines auf ei- 
paket des Antriebsmotors vor und konnen in vorteilhaf- nem stegformigen Lagertrager 17 befestigten Trager- 
ter Weise mit den Burstenhaltern 8 und 9 verbunden bauteiles 1 dargestellt Der Lagertrager 17 ist auf der 
sein, beispielsweise derart, daB die Burstenkocher bzw. Stirnseite des Standerblechpaketes 18, das der Einrach- 
deren Aufnahmen direkt einstuckig mit den Seiten- 25 heit halber ohne Wicklung und Nuten dargestellt ist, in 
schenkeln 6, 7 ausgebildet sind Qblicher Art befestigt und tragt auf seinem Mittelsteg 

In den Fig. 2 und 3 sind die BQrstenhalter 8, 9 als 19, der auch das Lager fur die Motorwelle 20 aufoimmt, 
V-fonnige DoppelbQrstenhalter dargestellt, wie sie bei- das Tragerbauteil 1, welches hier als mit einem Deckel- 
spielsweise fur einen Resersiermotor benotigt werden. teil 13 nach auBen abgeschlossenes Bauteil und mit an 
Die Seitenschenkel 6, 7 smd weiterhin mit einer oder 30 den Seitenschenkeln 6, 7 angeordneten Burstenhaltern 
mehreren Durchfuhrungen 10 verbunden, die zum 8, 9 in Kocherform ausgebikiet ist 
DurchlaB von Leitern 11 zur Verbindung mit der Stan- Die einzelnen Hohlraume des Tragerbauteiles k6n- 
derwicklung bzw. zum DurchlaB der Spulenenden selbst nen, falls es zur Warmeabfuhr erforderlich ist, mit BelQf- 
dienen und die in vorteilhafter Weise als HohlprofU ein- tungsoffnungen versehen sein, denen gegebenenfalls 
stQckig mit dem Tragerbauteil ausgebildet sind. Die in- 35 Staubfilter oder dergleichenzugeordnet sind. 
neren Hohlraume der Seitenschenkel 6, 7 und des Mit- Im Rahmen der Rahmen der Erfindung kann das Tra- 
telschenkels 2 sind je nach den raumlichen Erfordernis- gerbauteil an jeder geeigneten Stelie des Motors befe- 
sen hinsichtlich der zum Betriel) des Antriebsmotors sligt sein und bezugOch seiner Konturen der jeweulgen 
notwendigen Bauteile 15 wie Tachogenerator, Entstor- Befestigungsstelle angepaBt sein. So kann beispielswei- 
drossel, Thermofuhler, eiektronische Schaltelemente 40 se das Tragerbauteil auch unterhalb des Lagertragers, 
usw. in durch (nicht dargestellte) Zwischenwande von- d h. zwischen Lagertrager und Blechpaket, angebracht 
einander getrennte Raume aufteilbar. Die Verdrahtung sein. Bei einer solchen Ausbildung kann auch die elektri- 
innerhalb des Tragerbauteiles 1 erfolgt in vorteilhafter sche Verbindang der Wicklungsenden mit den Leiter- 
Weise mittels Leiterbahnen, die — der hohen Strom- bahnen mittels druckknopfartiger Kontaktelemente er- 
starken wegen — als gestanzte Messinggitter oder ein- 45 folgen.die jeweils fest an den beiden Bauteiienangeord- 
zelne, maschinell vorgebogenen Drahtabschnitte aus- net sind und durch ineinanderstecken der beiden Ge- 
reichendenQuerschninsausgebUdetsmdVoi^gsweise genstucke sowohl den elektrischen Kontakt herstellen 
sind diese Leiterbahnen auf einer Leiterplatte 12 ange- als gegebenenfalls auch zur Befestigung der Bauteile 
ordnet, auf der auch Bauelemente der oben beschriebe- aneinander dienen. 

nen Art angeordnet sein konnen. Dti Rahmen der Erfin- so In der Fig. 4 schlieBlieh ist ein Tragerbauteil darge- 
dung konnen die Leiterbahnen jedoch aiich in den Wan- stellt, welches gemaB der Erfindung emstuckig mit dem 
dungen des Tragerbauteiles 1 direkt oder in dort dafur Lagerschild aus dem gieichen Werkstoff, vorzugsweise 
vorgesehenen Nuten oder Kanalen zumindest auf el- einem hochfes ten, isolierenden Kunststoff, hergestellt 
nem Teil ihrer Lange gefuhrt sein Eine solche Ausbii- ist Am Tragerbauteil 21, dessen AuBenkontur derjeni- 
dung des Tragerbauteiles liaBtes in vorteilhafter Weise 55 gen des Standerblechpaketes angeglichen ist, befinden 
zu, die Leiterplatte 12 nicht als gesondertes, am Gehau- sich angespritzte Lagertrager 22, die auf dem Stander- 
seinneren des Tragerbauteiles 1 entsprechend der Fig. 1 . blechpaket 18 stirnseitig befestigt sind Das Lagerge- 
angeordnetes Bauteil auszubilden, sondern eriaubt es, hause fur das Motorwellenlager befmdet sich innerhalb 
die Leiterplatte 12 gleichzeitig anstelle des Deckelteiles des Tragerbauteiles 21, ebenso beidseitig je ein Bursten- 
13 fur das Tragerbauteil zuverwenderu 60 halterkdcher 23. Motorsehig ist eine DurchfQhrung 24 

Die vom Motor abgewandte, offene Seite desTrager- angespritzt, durch die die Verbindungsleiter zur Stan- 
bauteiles 1 ist im beschriebenen AusfQhrungsbeispiel derwicklung gefuhrt sind Im Deckelteil 25 befinden sich 
mittels des Deckelteiles 13 abgedeckt, wobet das Dek- Aufnahmen 26 fur Steckverbinder, an die zum anzutrei- 
kelteil 13 z. B. durch ein Filmscharnier mit dem Trager- benden Gerat fQhrende Leitungen anschlieBbarsind 
bauteil I verbunden sein kann. Das Deckelteil 13 besitzt 65 
gegebenenfalls eine mit einer Ringdichtung versehene 
Durchgangsbohrung 14 zum Herausfuhren der Motor- 
welle. Durch das Deckelteil 13 ist eine sichere Abdich- 




ORIGINAL INSPECT^ 0 



808 816/92 



3634214 



HH ZG H$ ol 



i 




'"' 3634214 




